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Vier an einer S•ule
Schwenkkrane sorgen f•r gute Montagebedingungen

Martina Laun

In seinem Hallenneubau legte ein 

Hersteller von Stapleranbauteilen 

besonderen Wert auf die komfor-

table und ergonomisch optimale 

Ausstattung der neu geschaffenen 

Montagearbeitspl!tze. Besondere 

Beachtung wurde dabei der Kran-

technik geschenkt: Jeder der 74 

Arbeitsbereiche erhielt einen 

eigenen Schwenkkran. Dabei gab es 

einige konstruktive Besonder-

heiten, die das Projekt zu einem 

nicht allt!glichen Auftrag f"r den 

Kranlieferanten machten. 

Stapleranbauger•te sind die Dom•ne der in 
Ascha! enburg beheimateten Kaup GmbH & 
Co. KG. Der heute 80-j•hri ge Firmengr"nder 
Otmar Kaup startete 1961 sein Unternehmen 
mit f"nf M itarbeitern und einer Produktions-
# •che von 300 m$ in der elterlichen Schmie-
de. Der Wille, dem Kunden stets optimale 
L%sungen seiner Materialhandling-Aufgabe 
zu bieten, die gute Qualit•t der Produkte so-
wie die Kreativit•t von Otmar Kaup als Kons-
trukteur sorgten in den folgenden Jahr-
zehnten f"r r asches Wachstum des Unter-
nehmens. Die Gesch•f te f"hrt mittlerw eile 
Holger Kaup, der Sohn des Firmengr"nder s. 
Unter seiner Federf" hrung werden heute im 
Stammhaus Ascha! e nburg "ber 40 000 An-
bauger•te pro Jahr produziert. Die Mitarbei-

terzahl des Familienunternehmens liegt ge-
genw•r tig bei "b er 600. 

Schon l•nger waren die bestehenden 
Produktionshallen mehr als ausgelastet. 
Eine r•um liche Erweiterung und damit ei-
ne Investition in die Zukunft waren unum-
g•nglich. So entstand die neue Halle 10, die 
im Dezember 2008 in Betrieb genommen 
wurde. Mit einer Hallen# •che von 16 500 
m$ war dies das gr%ûte Bauprojekt in der 
bisherigen Unternehmensgeschichte: Mit 
dem Neubau konnte Kaup die vorhande-
nen Geb•ude# •chen um fast 40 Prozent 
erweitern. Insgesamt stehen nun 43 000 
m$ "berdachte Produktions# •che in neun 
Hallen auf einem Gesamtareal von 75 500 
m$ zur Verf"gung.

INTRALOGISTIK

Zu Beginn dieses Jahres hatte der Siegener Kranspezialist Vetter gleich zwei Neuigkeiten 
zu verk"n den: Zum einen konnte man das neue Kranwerk Haiger-Kalteiche in Betrieb 
nehmen. Hiermit sieht sich das Unternehmen in die Lage versetzt, Kundenanforde-
rungen in Bezug auf Qualit•t , Liefertermintreue und Produktvielfalt noch besser zu 
erf"llen. Hauptverwaltung und Stammsitz bleiben am alten Standort Siegen-Eiserfeld. 
Zum anderen wurde bekannt gegeben, dass man sich von nun an nicht mehr Vetter 
F%rdertechnik GmbH, sondern Vetter Krantechnik GmbH nennt. Damit tr•gt  man der 
nunmehr bereits mehr als 50-j•hri gen T•tigkeit im Bereich Krantechnik Rechnung. 
2009 ist zudem Jubil•umsj ahr f"r Vetter: Insgesamt gesehen kann das Unternehmen auf 
120 Jahre Firmengeschichte zur"ckblicken.

Neuigkeiten aus dem Hause Vetter 
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INTRALOGISTIK

neue Halle waren 62 neue Schwenkkrane 
gefragt. Das Projekt umfasste Planung, Lie-
ferung, Montage und Abnahme. Dazu kam 
die Einbindung 12 bereits vorhandener 
Vetter-Krane in das Projekt, die aus einer 
der anderen Produktionshallen herausge-
holt und in der neuen Halle an neuen Kran-
s!u len montiert werden sollten. In enger 
Absprache erarbeiteten die Experten von 
Vetter und die Projektverantwortlichen bei 
Kaup eine speziell auf die Erfordernisse von 
Kaup zugeschnitt ene L"sun g. ¹W!hrend 
Br#ckenkrane in der Regel ganze Hallen$ !-
chen abdecken und f#r mehrere Arbeits-
pl! tze genutzt werden, ist der Schwenkkran 
dem jeweiligen Arbeitsplatz zugeordnet. 
Somit entfallen teure Wartezeiten auf die 
Verf#gbarkeit eines Br#ckenkranes. Filig-
rane Arbeiten k"nnen mit dem hand-
licheren Schwenkkran einfacher gemeistert 
werdenª, erl!ut ert Vetter-Verkaufsleiter 
Stefan M#ller, der das Projekt von Anfang 
an mit betreut hat.

Eigener Schwenkkran f!r jeden 
Montagearbeitsplatz
Installiert wurden Krane mit Tragf!hig-
keiten von 500 bis 1 000 kg und Ausladungen 
von 5 000 bis 5 500 mm. Bei den Tr!gerkon-
struktionen setzte man auf zwei verschie-
dene Varianten. Zum einen wurden S!ul en 
aufgestellt, an denen bis zu vier Kranausle-
ger angebracht wurden, die dann vier Ar-
beitspl!tz e abdecken. Diese Sonderkon-
struktion bedeutet eine groûe Platzerspar-
nis. Denn wo normalerweise vier S!ul en 
Platz verbrauchen w#rden, kommt man hier 
mit nur einer S!ul e aus. ¹Krane mit ein oder 
auch zwei Auslegern sind bei uns allt!g-
liches Gesch! ft. Die Ausf#hrung mit vier 
Auslegern wie hier bei Kaup ist f#r uns schon 
etwas Besonderes. Das liefern wir nicht alle 
Tageª, kommentiert Stefan M#ller das auûer-
gew"hnliche Projekt.

Und auch die Befestigung der S!ul en ist 
bemerkenswert: Hierf#r nutzte man sog. 

Kompaktanker. Bei dieser Art der Befesti-
gung wird ein Rohrst#ck mit Anschluss-
$ ansch in das Kranfundament eingegossen. 
Der Befestigungs$ ansch schlieût b#ndig 
mit dem Betonboden ab. Hier schauen kei-
ne Ankerstangen aus dem Kran-Fundament 
heraus. W!h rend der Bauphase besteht so-
mit auch keine Stolpergefahr. Der Baustel-
lenverkehr wird nicht beeintr !ch tigt. Wei-
terer Vorteil: Der Kran kann ohne den sonst 
obligatorischen Unterguss unter dem Fuû-
$ ansch sofort nach Montage und Abnahme 
in Betrieb genommen werden.

Bei der zweiten Variante wurden Wand-
schwenkkrane an den vorhandenen Hallen-
Betonst#tzen mittels Umfassungskonsolen 
befestigt. Auch hier wurden bis zu vier 
Wandschwenkkrane an einer St#tze mon-
tiert. An allen Arbeitspl!tz en wurde bei der 
Montage der Krane durch h"henversetzte 
Anordnung sichergestellt, dass sich die ein-
zelnen Ausleger an benachbarten Arbeits-
pl! tzen nicht in die Quere kommen. Als 
weitere Besonderheit des Projektes bei 
Kaup wurden auf den S!ul en der Krane die 
Rohrbr#cken der Medienversorgung f#r die 
einzelnen Arbeitspl!tz e aufgelegt. Auf diese 
Weise k"n nen Strom, Druckluft und Co. den 
bereits erw!h nten Versorgungsstationen in 
den Montagezellen punktgenau zugef#hrt 
werden.  

Fazit

In Anbetracht der komfortabel ausgestatte-
ten Arbeitsbereiche ist es nicht verwunder-
lich, dass sich die Mitarbeiter in der neuen 
Halle tats!chlich wohl f#hlen und hochpro-
duktiv arbeiten. ¹Di e neue Halle ist bei un-
seren Werkern sehr beliebt ± nicht zuletzt 
auch wegen der Arbeitserleichterung durch 
die neuen Schwenkkraneª, best!ti gt dann 
auch der bei Kaup f#r das Hallenprojekt 
Verantwortliche Emil Hein.
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74 Montagepl"tze in 
8 Montagereihen 

In der neuen Halle 10 wurde Platz gescha% en 
f#r den Wareneingang, das Lager, eine mo-
derne Lackieranlage, 74 Montagepl!t ze in 8 
Montagereihen (erweiterbar auf 115 Monta-
gepl!t ze) und den Versand. Durch die neue 
Halle konnten die internen Arbeitsabl! ufe 
verbessert werden. Bisher war die Produkti-
on segmentiert, d.h. einzelne Produkte wur-
den komplett in einer Halle gefertigt. Durch 
das neue Produktionslayout kann nun die 
Produktion bei stetig steigenden St#ckzah-
len noch e&  zienter gestaltet werden ± jetzt 
fungieren die alten Hallen als Vorfertigung. 
Die dort gefertigten Komponenten sowie Zu-
kaufteile werden in der neuen Produktions-
halle angeliefert, dort in der hochmodernen 
Lackieranlage lackiert, aus dem Lager kom-
plettiert und dann an die entsprechenden 
Montagepl! tze weitergeleitet. Nach der Qua-
lit!tspr#fun g gelangen die Anbauger! te in 
den Versand, von wo sie zeitnah in alle Welt 
ausgeliefert werden. 

Ziel: Schaffung bestm#glicher 
Arbeitsbedingungen
Schon in der Planungsphase wurde #ber 
die Optimierung der Produktion hinaus 
groûer Wert auf die Scha% ung bestm"g-
licher Arbeitsbedingungen gelegt. Denn Ar-
beitssicherheit und Gesundheit der Mitar-
beiter haben bei Kaup einen hohen Stellen-
wert: So wurde das Unternehmen im No-
vember 2007 von der Berufsgenossenschaft 
Metall mit einem Preis im Ideenwettbewerb 
Arbeitssicherheit ' G esundheit pr!mier t. 

Groûe Fenster$ !chen und Lichtb! nder in 
der Decke der Halle sorgen f#r bestm"gliche 
Lichtverh!ltniss e. Vor allem aber auf die Aus-
stattung der 74 Montagepl!t ze wurde beson-
deres Augenmerk gelegt: Jeder Montageplatz 
verf#gt #ber eine Versorgungsstation, die 
dem Monteur #ber aufrollb are Leitungen/
Schl!u che mit Strom, Druckluft und Hydrau-
lik"l zuleitet ± Arbeitsunf!lle durc h Stolpern 
#ber Kabel oder Schl! uche geh"ren damit 
der Vergangenheit an. Weiterhin hat jeder 
der 74 Montagepl!t ze einen eigenen S!ul en- 
oder Wandschwenkkran und ist durch L!rm-
schutzw!nde vom n!chsten Platz getrennt. 
¹Di e Monteure sollen sich wohl f#hlenª, lau-
tet hier die Maxime bei Kaup.

Bew"hrte Partnerschaft

F#r die ergonomisch korrekte Ausstattung 
der 74 Montagepl!t ze setzte man auf die 
Zusammenarbeit mit der Vetter Krantech-
nik GmbH. Seit 45 Jahren ist der Siegener 
Kranspezialist schon mit der Firma Kaup im 
Gesch! ft. Immer war man zufrieden mit der 
Zusammenarbeit und auch dem Service, 
sodass sich die Verantwortl ichen von Kaup 
auch dieses Mal wieder f#r Vetter entschie-
den. Es ging um einen Groûauftrag: F#r die 

WWW
www.vfv1.de/3998870

Bild 2: Im Normalfall w!rden f!r die Ausstattung von vier Arbeitspl"tzen vier S"ulen Platz 
verbrauchen; bei Kaup kommt man mit einer S"ule aus
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